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Vorwort

Der Arbeitskraises ,Diibel* der Studiengemeinschaft fiir
Fertigbau will mit dem vorliegenden Merkblatt alien An-
wendern von Diibeln, besonders auch Planern und ausfiih-
renden Firmen, Hinweise zur Verwendung von Dtibeln in
Porenbeton geben.

Ziel dabei ist es, iiber Begriffe, Unterscheidungen, Anwen-
dung und Montage zu informieren.

Weitergehende Auskiinfte geben die Mitgliedsfirmen des
Arbeitskreises auf der letzten Seite des Merkblattes.

Bisher sind im Arbeitskreis ,Diibel* sine Reihe von Merk-
bidttern erarbeitet worden, die auf der letzten Seite ange-
fuhrt sind und Gber die Studiengemeinschaft bezogen wer-
den kdnnen.

Wir beraten in diesem Merkblatt nach bestem Wissen und
nach dem zum Zeitpunkt der Drucklegung neuesten Stand
der Diibeltechnik, Da die Verwencdung von Dibeln DIN-Vor-
schriften bzw. Zulassungsbescheiden unterliegt und diese
Anderungen unterworfen sind, sind die Angaben nicht
rechtsverbindiich. Die Zulassungsbescheide der Jeweiligen
Dlbelhersteller sind zu beachten! Es gelten die jeweils giil-
tigen Zulassungsbescheide der jeweiligen Hersteller,

Die Studiengemeinschaft fir Fertigbau dankt den Mitarbei-
tern des Arbeitskreises fiir ihre Mitarbeit.

Beteiligt waren die Herren:

Bisping, HILT Entwicklungs-GmbH

Burger, TOX-DUBEI-WERK

Mérkl, Hebel AG

Ohrnberger, YTONG AG

Reinwarth, BWM Diibel + Montagetechnik GmbH
Runge, Berner GmbH

Tiemann, EJOT Kuststofitechnik GmbH & Co. KG
Tschositsch, fischerwerke GmbH & Co. KG

Studiengemeinschaft fiir Fertigbau e.V.
Wiesbaden, Februar 1997
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1. Geltungsbereich

1.1 Verankerungsgrund

Porenbeton (frihere Bezeichnung Gasbeton) ist ein massi-
ver, homogener Baustoff. Er besteht aus den Rohstoffen
Quarzsand, Kalk, Zement und Wasser.

Der Mischung wird ein Treibmitte! zugesetzt. Es bilden sich
Millionen kleinster Luftporen. Durch die anschlieBende
Dampfhértung erhilt der Porenbeton seine endgiiltige Fe-
stigkeit. (Bild 1)

Hersteller sind z.B. Firma Hebel AG und Firma YTONG AG.

Bild 1
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Bauteile aus Porenbeton
Porenbeton wird bewehrt und unbewehrt hergesiellt.

Die bewehrten Bauteile werden als Dach, Decken- und
Wandplatten vorwiegend im Wirtschaftsbau verwendet.
Fir die Herstellung und Uberwachung sowie fur die An-
wendung ist die DIN 4223 bzw. die jeweilige Zulassung
verbindlich.

Die unbewehrten Bauteile werden als Plansteine und
Planelemente im Mauerwerksbau verwendet. Flr die
Herstellung und Uberwachung ist die DIN 4165, DIN
4166 und die Zulassung flr Planslemente verbindlich.
(Bild 2)
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2. Technische Eigenschaften

Die folgenden Tabellen zeigen die wichtigsten techni-
schen Eigenschaften:

Unbewehrte Bauteile: Porenbeton-Plansteine,
Planelemente (Kurzbezeichnung PP)

Festigkeits- | Druckfestigkeit mittlers Farbkenn-
klasse Mittelwert Rohdichte zeichnung
N/mm? kg/dm?®
PP2(G2) 2,5 = 0,30 bis 0,50 griin
PP 4 (G 4) 5.0 < 0,50 bis 0,80 blau
PP 6 (G 6) 7.5 > 0,60 bis 0,80 rot

Bewehrte Bauteile: Porenbeton-Dach, Decken-, Wand-
platten (Kurzbezeichnung P)

Festigkeits- Serienfestigkeit Rohdichie-
klasse Pus klasse
N/mm?
P 3,3(GB 3,3} 35 0,5
P 3,3 (GB 3,3) 3,5 0.6
P 4,4 (GB 4,4 5,0 06
P 4,4 (GB 4,4) 5,0 07

()-Wert = alte Bezeichnung

1.2 Dibeltypen

Entsprechend der Eigenschaften des Ankergrundes Poren-
beton kénnen die dafir geeigneten Dibel in folgende
Gruppen eingeteilt werden:

Kunststoffdiibel
Injektionssysteme
Metalldibel

Als Kunststoffdiibel wird die Befestigungseinheit, beste-
hend aus einer Dibelhllse und einem dazugehdrenden
Spreizelement (Schraube mit Holzschraubengewinde) be-
zeichnet. Die Diibelhilse preBt sich beim Eindrehen der
Schraube gegen die Bohrlochwandung und driickt sich
vor allem bei profilierter AuBenkontur und bei niederfestem
Porenbeton in den Baustoff ein (Bild 3). Durch diesen An-
preBdruck wird in den Kontaktflichen zwischen Dibel-
hiilse und Bohrlochwandung ein ReibschluB, gegebenen-




falls mit geringem zusatzlichem FormschiuB (Bild 4a und
4b), tber welchen duBere Lasten in den Porenbeton einge-
leitet werden, erzeugt.

Ein ausgeprégter FormschluB zwischen Dibelhals und Po-
renbeton wird mit der auf (Bild 5) dargesteliten Diibelhiilse
erreicht. Beim Eindrehen der Schraube werden die ge-
schlitzten Hinterschnitthaken der Dubelhiilse in den Poren-
beton eingedrickt.

Bel bauaufsichtlich zugelassenen Kunststoffdiibein ist die
Befestigungseinheit aus Dibelhilse und dazugehdrender
Schraube im Zulassungsbescheid geregelt. Flr geringere
Lasten kdnnen im nicht bauaufsichtlichen Bereich auch
Kunststoffdiibel verwendet werden, die durch den Anwen-
der selbst mit handelsiblichen Schrauben zur Befestigun-
geinheit ergénzt werden. AuBerdem sind fiir diesen Anwen-
dungsbereich Kunststofidibel als Befestigungseinheit,
weiche wie ein Nagel ohne Vorbohren in den Porenbeton
PP 2 und PP 4 eingeschlagen werden, vorhanden. Bei die-
sen Dubeln wird durch anschlieBendes Weiterdrehen der
Schraube der Spreizkérper des Dibels axial zusammenge-
zogen und bildet dabei einen Knoten zur formschilssigen
Verbindung mit dem Porenbeton (Bild 8).

Speziell fir Porenbeton entwickelte Kunststoffdibel kén-
nen eine stark profilierte AuBenkontur, welche sich bei Ein-
bau in das Bohrloch in den Porenbaton einschneidet, be-
sitzen. Diese AuBenkontur kann zusatziich zur Versprei-
zung als FormschiuB mitwirken (Bild 7) oder als Drehsiche-
rung flr die Verspreizung ausgebildet sein (Bild 8). Eine ge-
windeférmige Ausbildung der AuBenkontur der Diibel-
hiilse, welche sich beim Einbau formschiiissig in den Po-
renbeton einschneidet (Bild 9), ermoglicht eine spreiz-
druckfreie Verankerung mit glinstigen Einbaubedingungen.
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Injektionssysteme bestehen aus einem Einsteckelement,
welches als Gewindestange (Bild 10} oder Gewindehiilse
{Bild 11} ausgebildet ist, und einer injektionsfahigen Mértel-
masse. Als Mdrtelmasse kann entweder ein schnellbinden~
der Mortel mit mineralischem Bindemittel oder ein zwei-
komponentiger Reaktionsharzmortel verwendet werden.
Diese Mortelmasse wird entweder vor dem Einbringen des
Einsteckelementes oder durch das Einsteckelement in das
Bohrloch gepreBt. Nach Einhaltung einer entsprechenden
Aushartezeit wird ein Verbund zwischen dem Einsteckele-
ment und der Injektionsmasse und somit eine spreiz-
druckfreie Verankerung zur Lasteinleitung in den Porenbe-
ton erreicht.
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Bild 11

Bei der Bohrlochherstellung kann, was bei Porenbeton
sehr gut zu bewerkstelligen ist, ein hinterschnittenes Bohr-
loch hergstelit werden. Dadurch wird zusétzlich zum Ver-
bund eine formschlissige Verbindung zwischen Mortel-
masse und Bohrlochwandung hergstellt (Bild 12).
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Bild 12

In hinterschnittene Bohrldcher kdnnen auch spezielie
Kunststoffdiibel eingesetzt werden, die beim Aufbringen ei-
nes Drehmomentes auf die Befestigungsschraube in den
Hinterschnittbereich des Bohrloches aufspreizen (Bild 13).
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Ein weiteres System wird in Bild 14 dargestelit. Ebenfalls —
ohne Vorbohren — wird die Spreizhiilse in den Porenbeton
gingeschlagen. Dabei wird der Porenbeton verdichtet und
die Spreizhiilse formschliissig verankert.
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Bild 14

Eine Metallhiilse mit einem speziellen Nagel als Befesti-
gungselement sind die Einzelteile der auf Bild 15 darge-
stellten Befestigungseinhelt. Ohne vorzubohren wird die
Metallhlilse in den Porenbeton eingetrieben und durch das
Einschlagen des Nagels durch die Metallhilse formschliis-
sig verankert.
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Bild 15

Ein weiteres System wird in Bild 16 dargestellt. Ebenfalls
— ohne Vorbohren — wird der Konusbolzen und die Spreiz-
hiilse mit einem Setzwerkzeug in den Porenbeton einge-
schlagen. Dabei wird durch den Konusbolzen der Porenbe-
ton verdichtet und durch die Spreizhillse formschilissig
verankert.
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Das Bild 17 zeigt ein Metalldiibe!, hergestellt aus chromati-
siertem Stahl, daher brandsicher. Zu verwenden in Poren-
beton. Dieser Diibel wird direkt ohne Vorbohren einge-
schiagen. Es ké&nnen alle Holzschrauben, Spanplatten-
schrauben, Schnellbauschrauben u. 4. verwendst werden.
Durch das Einschrauben der Befestigungsschrauben wird
der Diibel formschliissig verankert.
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Bild 17

Fiir das Verankern von Drahtankern bei zweischaligen Au-
Benwénden sowie fir das Befestigen von Warmedamm-
Verbundsystemen (WDVS) haben die Hersteller geeignete
Befestigungselemeante (Bild 18a und b) in ihrem Produkt-
programm,
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2. Wahl der Diibel und AnschiuB-
elemente

2.1 Diibeltyp

In Porenbeton sollen nur Diibel eingesetzt werden, welche
vom Hersteller als geeignet empfohlen werden. Die Be-
stimmung des Dibeltyps erfolgt unter Beriicksichtigung
der Art der Belastung sowie eventueller Zusatzbeanspru-
chungen, z.B. Korrosion, Temperatur bzw. Brandbean-
spruchung. Grundsatzlich ist zu priifen, ob fiir den Anwen-
dungsfall bauaufsichtliche Vorschriften einzuhalten sind.

In diesem Zusarmmenhang wird auf das Merkblatt
»Die Verwendung bauaufsichtlich zugelassener Diibel*
hingewiesen.

2.2 DilbelgréBe

Sie richtet sich nach den MaBen der Anschlukonstruk-
tion, nach der ermittelten Belastung sowie nach den Ab-
messungen des tragenden Verankerungsgrundes. Die Di-
bel sollen nicht tiefer als % der Bauteildicke gingebaut wer-
den.

2.3 Belastbarkeit

2.3.1 Empfohlene bzw. zuldssige Belastung

Liegen flir einen Diibeltyp keine Zulassungen vor, so ist
von den Herstellerangaben auszugehen. Diese bezishen
sich haufig nur auf Bruchlastwerte F,..

Die im Versuch ermittelten Bruchlastwerte haben durch die
Struktur des Verankerungsgrundes sowie infolge der Unre-
gelmaBigkeiten beim Einbau eine Standardabweichung S
(Streuung). Unter Berlicksichtigung dieser Streuung ist aus
den ermittelten Bruchlasten ein statisch zuverlassiger Wert
zu errechnen. Dieser ist je nach Art der Belastung und ge-
méaB den angestrebten Sicherheiten entsprechend zu redu-
zieren.

Im Regelfall, und soweit nicht anders vorgeschrieben,
kann die empfohlene Last nach folgender Formel gerech-
net werden:

Empfohlene Last empf. Fp, = Fo-k-s
Y

k ist in der Regel = 2

Beispiel:

Bruchlastmittelwert  F, = 2,6 kN

Owen-Faktor k =2

Standardabweichung s = 0,3 kN
Sicherheitsbeiwert y =5

Als empfohlene Last ergibt sich:
26KN-2-0,3kN
5

empf. F= =(,4 kN

Abweichungen von den Herstellervorgaben, insbesondere
hinsichtlich Bohrlochdurchmesser, Art der Bohrlocherstel-
lung, Schraubendurchmesser und Einschraubtiefe kénnen
einen wesentiichen Abfall der Belastbarkeit verursachen.

Fiir Anwendungen, bef denen bauaufsichtliche Vorschriften
bestehen, sind die zuldssigen Lasten dem jeweiligen Zu-
lassungsbescheid zu entnehmen.

2.3.2 Verankerungsgrund

Die Bauteile kénnen aus bewehrtem oder unbewehrtem
Porenbeton bestehen, dabei wird in verschiedene Poren-
beton-Festigkeitskiassen unterschieden (Einzelheiten dazu
sishe Abschnitt 1.1-,Verankerungsgrund®).



Die Haltewerte von Diibeln nehmen unter gleichen Einbau-
bedingungen mit steigender Festigkeit des Porenbetons
zu. Ist die Festigkeit der jeweils vorliegenden Bauteile nicht
bekannt, so ist von den Haltewerten fir ,PP 2* auszuge-
hen.

Alternativ dazu kann die tatsachliche Festigkeit durch Pri-
fung von Bohrkernen, die dem Bauteil entnommen worden
sind, ermittelt werden.

Die Angaben der Haltewerte beziehen sich auf Ublichen
bautrockenen Porenbeton. Dibel, die in stark durchfeuch-
teten Porenbeton gesetzt werden, sind in ihrer Tragfahig-
keit abgemindert.

2.4 Mindestabstinde / Bauteilabmessungen

Von freien Kanten und Ecken des Verankerungsgrundes so-
wie zwischen den einzelnen Dibeln sind Mindestabstande
sinzuhalten und Bauteilabmessungen zu ber{icksichtigen.
Diese hidngen von Dibeltyp, DibelgréBe, Belastung und
der Festigkeit des Verankerungsgrundes ab.

Bei nicht zugelassenen Diibeln bzw. fir nicht nachweis-
pflichtige Anwendungen sind die Angaben der Dibelher-
steller maBgebend. Fehlen diese, so sind — unabhangig
von Lastrichtung und Festigkeitsklasse — die Mindestab-
stande ohne Einflud auf das Tragverhalten der Dibel als
Vielfaches der Verankerungstiefe {hy) aus nachfolgender
Tabelle sowie (Bild 19} zu entnehmen:

Kriterien Kunststeff- und | Injektionssysteme
Metalldibel

flir den Randabstand

zur freien Kante ¢ ca. 2,5 % hy ca. 2,0 x hy

fir den Achsabstand s ca. 2,5 x hy ca. 1,5 X hy
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Bild 19

Fiir Anwendungen, bei denen bauaufsichtliche Vorschriften
bestehen, sind die einzuhaltenden Mindestabsténde sowie
die erforderlichen Bauteilabmessungen dem jewsiligen Zu-
lassungsbescheid zu entnehmen.

2.5 Wahl der AnschluBelemente

Die Schrauben zugelassener Kunststoffdlibel sind bezlig-
lich der Spreizwirkung optimiert, sie werden im System
mitgeliefert. Ansonsten sind die Angaben der Dibelherstel-
ler zu beachten.

Bei Standard-Dibeln aus Kunststoff kommt die eigentliche
Verankerung des Dubels im Verankerungsgrund durch das
Eindrehen der Schrauben zustande. Diese missen daher
in ihrem Durchmeser und threr LAnge den geforderten bzw.
den empfohlenen Angaben entsprechen.

Zur Erzielung der optimalen Lastlibertragung sind die vom
Diibelhersteller angegebenen maximalen Schraubendurch-
messer, die Verankerungstiefen, sowie die vorgeschriebe-
nen Einschraubtiefen einzuhalten. Die Verwendung zu diin-
ner oder zu kurzer Schrauben verringert die Spreizwirkung
der Dilbel erheblich, der Einsatz zu dicker Schrauben kann
zu Schaden an schmalgliedrigen Bauteilen fiihren. Beides
ist daher unzuldssig.

Die Lange der Schrauben richtet sich nach:

— der notwendigen Verankerungstiefe des Dibels,

— dem Schraubeniiberstand,

— der Dicke der AnschiuBkonstruktion,

— eventuell zu liberbriickender, nichttragender Schichten.

Regelfall, dargestellt am Beispiel

eines Standard-Diibels dnom 10 mm
(Bild 20)

Schraubeniberstand = 5mm
Effektive Verankerungstiefe Net = 70 mm
{= Diibellange)

Dicke der Anschlukonstruktion thix = 10 mm
Nichttragende Schicht {Putz) 8non 10 mm
Dicke der Unterlegscheibe tocheibe = 2 MM
Rechnerische Gesamtldnge: = 97 mm

Aufgerundete Schraubenlinge Raehraube= 100 Mm

h Senraube
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Bild 20

— Bei der im Bild 20 dargesteliten Montage muB sicherge-
stellt werden, daB eine ausreichend grofie Unterleg-
scheibe verwendet wird, da sonst die AnschluBkon-
struktion bei Belastung tiber den Schraubenkopf gezo-
gen werden kann.



— Die metallischen Diibelteile missen bel Anwendung in
trockenen Innenrdumen mindestens korrosionsge-
schitzt, z.B. verzinkt sein. Bei Anwendung in feuchten
Réumen oder im Freien miissen sie aus nichtrostendem
Stahl, z.B. A4, bestehen.

— Mit den Diibeln serienmaBig mitgelieferte Systemteile
(z.B. Schrauben, Gerlistdsen, etc.) dirfen nicht ausge-
tauscht werden,

3. Montage der Diibel

3.1 Erstellung der Bohriécher

Die Dibellbcher sind vorzugsweise mit Hartmetallbohrern
im Drehgang rechtwinklig zur Oberflache des Porenbeton-
bauteils zu erstellen (Bild 21). Dabei sind die Angaben des
Dibelherstellers bzw. der Zulassung zu beachten. Das
seitliche Ausweiten des Dibellochs durch Bewegungen
beim Bohren (z.B. Kippbewegungen der Bohrmaschine
oder stark unrund laufende Bohrer) ist zu vermeiden.
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Flir Dlbeltypen, die ein konisches Hinterschnitt-Bohrioch
erfordern, sind die entsprechenden Systemwerkzeuge zu
verwenden und die Angaben des Dilbelherstellers zu be-
achten.

Ein besonderes Verfahren zur Bohrlochhersteliung ist die
Verwendung eines PorenbetonstdBels. Der StoBel wird mit
der Schlagenergie eines Bohrhammers in den Untergrund
getrieben (chne Drehbewegung). Der Porenbeton wird 6rt-
lich verdichtet, es wird kein Bohrmeh! herausgeférdert.
Das Herausziehen des StiBels wird durch das automati-
sche Einschalten des Drehganges erleichtert. Dieses Sy-
stem ist ausschlieBlich fiir die Durchsteckmontage vorge-
sehen. Dies bedeutet, daB durch das vorgebohrte Loch im
Bauteil mit einem auf die Diibellange abgestimmten Werk-
zeug ,gestoBelt” wird.

Bei bewehrten Porenbetonbauteilen ist die Lage der Bohr-
I6cher so abzustimmen, daB die Bewehrung nicht bescha-
digt wird.

3.2 Bohrlochtiefe

Die Tiefe des Bohrlaches ist fiir jeden Dibel aus den Setz-
daten in den Produkteinformationen der Diibelherstelier zu
entnehmen. Besonders bei diinnwandigen Bauteilen ist die
vorgeschriebene Bohrlochtiefe unbedingt einzuhalten.

Die Angaben tiber die Verankerungstiefen {h) beziehen
sich auf den tragenden Verankerungsgrund. Nichttragende
Schichten — z.B. Putz, Fliesen, Dammstoffe etc. — lisgen
auBerhalb der Mindestverankerungstiefe. Hier ist entspre-
chend tiefer zu bohren,

3.3 Reinigung des Bohrlochs

Durch eine sorgféltige Reinigung des Bohrloches vom
Bohrstaub, z.B. durch Ausblasen mit einem geeigneten
Gerat, wird die optimale Funktion des Dilbels erzielt. Sie
wird in der Zulassung zwingend vorgeschrigben,

3.4 Setzen der Diibel

Das Einschlagen von herkémmiichen Schrauben im Stan-
dard-Diibel ist nicht zuldssig.

Standard-Dibel missen grundsétziich biindig mit der
Oberfidche des Verankerungsgrundes gesetzt werden. Die
Schraube ist soweit einzudrehen, bis sie an der AnschluB-
konstruktion aufliegt (Bild 22a). Ein Standard-Diibel, der an
der AnschiuBkonstruktion nicht anliegt, wird durch zu fe-
stes Andrehen der Schraube aus dem Verankerungsgrund
(Bild 22b) gezogen.
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Bild 22b

Bei Diibeln, deren Aufspreizung durch metrische Schrau-
ben bzw. Muttern erfolgt, sind die von den Herstellern vor-
geschriebenen Anzugsmomente unbedingt einzuhalten.

Sind laut Diibelhersteller systembedingte Arbeitsgeréte fiir
den Setzvorgang notwendig, so sind diese — nach Vor-
schrift des Herstellers — fiir die Dilbelmontage zu verwen-
den.

Dibelsysteme fiir die Durchsteckmontage — z. B. Rahmen-
dlbel - sind so zu montieren, daB die vom Hersteller ange-
gebenen Verankerungstiefen nicht unterschritten werden.
Die Dicke der AnschluBkonstruktion (tm) und der nichttra-



genden Schicht (an) — z.B. Putz — sind zu beriicksichti-
gen, da sonst die erforderliche Verankerungstiefe (hey) redu-
ziert wird (Bild 23).
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Setztafenmorkierung

Bild 23

Setzvorgang

o Standard-Dibel
Vorsteckmontage
Der Diibel wird in das Bohrioch gesteckt und die auf
den Diibel und die Bauteildicke abgestimmte Schraube
eingedreht. Flr das Festspannen ist kein Drehmoment-
wert vorgeschrieben. Hier gelten die Erfahrungen der
Anwender.

o Rahmendibel

Durchsteckmontage

Der Dibel wird mit vormontierter Systemschraube
durch die AnschluBkonstruktion hindurch in den Unter-
grund eingesteckt bis der Dibelrand auf der AnschluB-
konstruktion aufliegt. AnschlieBend wird die Schraube
von Hand oder mit einem Schrauber bis zum Bund der
Diibelhilse eingedreht. Dies gilt sowohl fur Befestigun-
gen in gebohrten als auch in gestéBelten Lochern.

¢ Kunststofi-Hinterschnittdibel
Vorsteckmoentage
In die mit dem Sonderwerkzeug erstellte Hinterschnitt-
bohrung wird der Dlbel eingesetzt. Das Aufspreizen des
Konus erfolgt Gber eine, gleichzeitig das Bauteil fest-
spannende, Mutter., :
Durchsteckmontage
Bei einer weiteren Ausfihrung wird der Dibel in ein zy-
lindrisches Bohrloch gesetzt. Beim Eindrehen der Si-
cherheitsschraube werden die geschlitzten Hinterschnit-
thaken der Dilbelhllse formschliissig in den Porenbeton
gepresst.

e Injektionssysteme ohne Hinterschnitt
Vorsteckmontage
In das gereinigte Bohrloch wird der Mdrtel mit einem
AuspreBgerat injiziert. Die Ankerstange bzw. Ankerhiilse
ist bis zur Setztiefenmarkierung einzudriicken. Nach der
vorgegebenen Aushdartezeit ist das spreizdruckfreie Be-
festigungselement belastbar.

s Injektionssysteme mit Hinterschnitt
Vorsteckmontage
Bei der Bohrlochherstellung wird eine konische Bohrlo-
cherweiterung durch einen Spezialbohrer erzeugt, Der
Injektionsanker wird in das erstellte Bohrloch gesteckt
und eine Injektionsmasse durch das Befestigungsele-
ment in das Bohrloch gepreBt.

Nach Einhaltung einer entsprechenden Aushértezeit ist
ein Verbund zwischen Befestigungselement und Injek-
tionsmasse sowie ein FormschluB mit dem Ankergrund
erreicht.

¢ Einschlagdibel
Durchsteckmontage
Der Kunststoffdibel wird mit der vom Hersteller bergits
vormontierten Schraube durch die vorgeborte AnschluB3-
konstruktion gesteckt und mit einem Hammer einge-
schlagen. Durch das anschlieBende Weiterdrehen der
Schraube wird der Dubelkdrper axial zusammengezo-
gen und bildet einen Knoten im Bauteil.

Bei einer weiteren Ausfiihrung aus Metall, wird der Ko-
nusbolzen und die Spreizhllse — ohne Vorbohren — mit
einem Spezial-Setzwerkzeug eingeschlagen. Die Halte-
werte werden durch das Verdichten des Porenbetons
(Konusbolzen) und die formschliissige Verankerung der
Spreizdibel erreicht.
o Nagel-Anker

Durchsteckmontage

Metallhillse durch die AnschluBkonstruktion (Weichbau-
stoffe wie Holz, Pappe etc.) in den Porenbeton einschia-
gen. AnschlieBend den Nagel in die Hilse bindig ein-
schlagen. Bei AnkerschluBkonstruktionen aus Metall
muB vorgebohrt werden.

3.5 Fehlbohrungen

Fehlbchrungen sind solche Bohrungen, die wegen Auftref-
fens auf die Bewehrungsstébe nicht die erforderliche Bohr-
tiefe erreichen oder die eine falsche Bohrposition haben.

GemaB Zulassung gilt Folgendes:

I Abstand von mindestens 1 x Tiefe der Fehlbohrung ist
ein neues Bohrloch zu erstellen, wobei als Groftabstand
5 x DibelauBendurchmesser genugt.

4. Praxisbewihrte Diibel fiir Porenbeton

N&here Informationen sowie eingehende Beratung sind bei
den in der nachfolgenden Produktiibersichtstabelle aufge-
flihrten Dibelherstellern zu erhalten. Zulassungsbescheide
und weitere fechnische Informationsunteriagen zu den ein-
zelnen Produkten kénnen angefordert werden.

In den einzelnen Tabellen sind die von den Dibelherstel-
lern angebotenen Dibel fir Porenbeton aufgefihrt und de-
ren Hauptmerkmale in Kurzform beschrieben.

Die Angaben entsprechen dem Stand vom Dezember 1996
und werden nicht aktualisiert. Die jewsils glltigen Daten
sind bei den Herstellern zu erfragen.



Produkt-Ubersichtstabelle

Diibeltyp Lastbereich Hersteller | Bezeich- | Seite
[kN] nung
2ul. F empf. F
Kunststoffdibel | Standarddibel 0,15-0,55| Bemer B 10
0,12-0,45] Berer MP 10
0,30-0,60| Berner LB 11
0,20-0,50] Bemer LBA 11
0,05-0,40| fischer S 20
0,04 - 0,27 | fischer FU 20
0,20 -1,20 fischer GB 21
0,06 - 0,60 Hilti HUD-1 22
0,25 - 1,00 Hilti HGN 22
0,20 - 0,50 TOX TFS-L 28
Rahmendibel 0,30-0,60] Bermer BH 14
0,15-0,50 EJOT SDP 17
0,30-0,60 fischer ]S 10H-RS] 19
0,15 - 0,80 Hilti HRD-P |23/24
0,35-0,80 TOX MSL 28
0,20 - 0,50 TOX PFD 26
WDVS-Dubel 0,15-0,50 EJOT SPM-T 15
0,15 - 0,50 EJOT SBL 16
0,25 Hilti HRD-T&0 | 23/24
Hinterschnittdtibel | 0,15 - 1,50 Hilti HGS 23/24
Einschlagdibel 0,40 EJOT FDD 18
0,03-0,17] fischer N 21
0,08 -0,12 Hilti HPS 25
0,30 - 0,50 TOX VLF 30
Injektionssysteme | mit Hinterschnitt | 0,60 - 1,60 fischer FIM 19
ohne Hinterschnitt 0,60-1,80 Hilti HIT-HY 50| 25
Metalldibel Einschlagdibel 0,10-0,18| Bemer MP 13
0,70-1,00| Bemer EN 13
0,40-1,20 TOX PA-VA 26
0,40-1,20 TOX PA-VI 27
0,40 -1,20 TOX PA-DI 27
0,20 - 0,55 TOX MKD 29
0,20 - 0,30 TOX TDM 29
Nagel-Anker 0,20-0,801 Bemer GNA 12
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Der Arbeitskreis ,,DUBEL" der
Studiengemeinschaft fur Fertigbau e. V.

stellt sich vor:

Der Arbeitskreis wurde 1973 gegriindet. In ihm arbeiten
Dibelhersteller, Baustoffproduzenten und Anwender
zusammen. Ziel ihrer Arbeit ist es, die Anwender von Dubeln
ausfuhrlich Uber die Verwendungsmdglichkeiten und
Einbaubedingungen zu informieren.

Mitglieder des Arbeitskreises und ihr Produktprogramm.

Berner GmbH

BernersiraBe 4

74653 Klinzelsau

Tel. 07940/12 10, Fax: 07940/121-338

Kunststofi-Spreiz- und Allzweckdiibel, Schlag-
dibel, Metall-Spreizdibel, Fassadendiibel,
Schwerlastanker, Verbundanker, Kunststoff-
dammdiibel, Schrauben, Direktmontagesysteme
(Bolzenschubtechnik), Schraubtechnik,

Boht- und MeiBelhdammer inkl. Werkzeug,
Bauchemie: Dichtmassen, Montageschiume...

BWM Diibel + Montagetechnik GmbH
LanderwiesenstraBe 3

70772 Leinfelden-Echterdingen

Tel. 07 11/751041, Fax 07 11/753908

Hersteller von Unterkonstruktionen
aus Aluminium fir vorgehéngte
und hinterliiftete Fassadenbekleidungen

DEHA ANKERSYSTEME GmbH & Co. KG
Postfach 1164

64518 GroB-Gerau

Tel. 06152/80060, Fax 06152/7201

Hersteller von Transport- und
Verankerungssystemen fir den Stahlbeton-
und Fertigteilbereich

EJOT Kunststofftechnik GmbH & Co. KG
Postfach 1260

57302 Bad Berleburg

Tel. 027 51/529-0, Fax 02751/529-222

Hersteller von Spezialdiibeln fiir warmedamm-Ver-
bundsysteme und Kunststoffdiibeln fir vorgehangte
und hinterliiftete Fassadenbekleidungen, Thermo-
plastische SpritzguBteilen, Gewindeformenden
Schrauben fir Thermoplaste, Duroplaste, hochver-
starkte Thermoplaste, Leichtmetall und Druckgufi-
werkstoffe, sowie Dinnbleche, Bohrschrauben,
Fensterbohrschrauben, Rahmenankern, Richt-
zwingen und Justierbriicken.

fischerwerke

Artur Fischer GmbH & Co. KG
Postfach 1152

72176 Waldachtal

Tel. 07443/12250, Fax 07443/ 2222

Hersteller von Kunststoff-, Metall- und
Verbunddiibeln zur Verankerung in
Mauerwerk und Beton.

HILTI Deutschiand GmbH

HiltistraBe 2

96916 Kaufering

Tel. 08191/90-0, Fax 08191/901122

Bohr- und MeiBelhdmmer incl. Werkzeug
Diamantbochrsysteme - Dilbelsysteme
Direktmontage-Systeme (Bolzensetzen)
Schraubtechnik - Installationstechnik:
Schienenmontagesysteme, Schellen...
Bauchemie: Dichtmassen, Montageschaume,
Brandschuiz...
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Hebel AG

Postfach 1353

82243 Firstenfeldbruck

Tel. 08141/980, Fax 08141/98345

Hersteller von Porenbetonprodukten.

Im Wohnungsbau vom Keller bis zum Dach
sowie im Wirtschaftsbau Elemente fir
Fassaden und Dacher.

TOX-DUBEL-WERK

R. W. Heckhausen GmbH & Co. KG
Postfach 59/60

78531 Bodman-Ludwigshafen

Tel. 07773/8090, Fax 07773/809190

Hersteller von Kunststoff-Spreiz- und Allzweck-
dibeln, Metali-Spreizdlibeln, Nageldiibein,
Kunststoff- und Metall-Rahmendibeln, Fassaden-
diibeln, Hakendiibeln, Metall-Hohlraumdibeln,
Deckenankern, Schwerlast-Ankern, Verbund-
Ankern, Kunststoff- und Metallddmmstoffdibeln,
Sanitar- und Spezialbefestigungen.

YTONG AG

HornstraBBe 3

80797 Minchen

Tel. 089/3061 40, Fax 089/30614133

Hersteller von Porenbetonprodukten.

Im Wohnungsbau vom Keller bis zum Dach
sowie im Wirtschaftsbau Elemente fiir
Fassaden und Dacher.

Der Arbeitskreis hat u. a. folgende Empfehlungen erarbeitet,
die Uber die Studiengemeinschaft fiir Fertigbau bestelit

werden kénnen:

Verankerungen flr vorgehangte hinterliiftete Fassaden

Merkbiatt

Die Verwendung bauaufsichtlich zugelassener Diibel

Dibel in Loch- und Hohikammersteinen
Empfehlungen zur Auswahl und zum Einbau

Dibel flr dinne Bauplatten
Merkbilatt

Die Auflagen dieser Verdffentlichungen wurden durch die beteiligten Hersteller verteilt, auf Messeinformationsstinden
und bei Veranstaltungen an interessierte Anwender weitergsleitet und kénnen tiber den Schriftervertrieb der Studienge-
meinschaft fiir Fertighbau bestellt werden.

Der Arbeitskreis hat dariber hinaus Lehrunterlagen zur Ergénzung der Lehrplane an Hoch- und Fachhochschulen fiir
die Bereiche Bauingenieurwesen und Architektur erstellt.
Veranstaltungen an Schulen und fiir die Praxis dienen fermer der Verbreitung dieser Arbeitsergebnisse.

Auskunft zu technischen Fragen geben lhnen die Hersteller

Auskunft Uber den Arbeitskreis gibt Ihnen die

Studiengemeinschaft fir Fertigbau e. V.

Parkstrafie 71/73, 65191 Wiesbaden
Telefon 0611/562191, Fax 0611/564699
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